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PVC-saumanauhojen hitsausohje

Seuraavia perusohjeita voidaan soveltaa kaikkiin liitoshitsauksiin:

1. Leikattujen nauhanpaiden on oltava puhtaat ja suorat.

2. Hitsaus tehdaan siihen tarkoitetulla erikoiskolvilla. Kolveja on kahden
muotoisia: kirves- ja miekkamalli.

3. PVC sulaa 120-140 °C lampdtilassa ja palaa tuhkaksi 160-180 °C
ldampotilassa. Hitsauslaitteen lampdtila on siis sdadettava melko tarkasti.

4. Hitsauslaitteen on oltava puhdas ja kiiltava.

Hitsattavien saumanauhojen paat asetetaan tasaiselle, tukevalle alustalle.
Suoraksi leikattuja paita pidetaan kuumennettua hitsauslaitetta vasten niin
pitkaan, etta PVC nesteytyy laitteen molemmin puolin.

Veda hitsauslaite pois nauhojen valista ja tyénna paat valittémasti vastakkain.
Pida paita yhdessa niin kauan, etta sulanut materiaali kovettuu (30-60
sekuntia).

Liitosten teko onnistuu helpoiten, kun tyéta on tekemassa kaksi henkil6a,
toisen pitdessa hitsauslaitetta ja toisen kasitellessa saumanauhaa.

Hitsaustydn on oltava nopeaa ja sujuvaa, jottei lammitetty nauhamateriaali
jaahdy ennen sauman muodostumista. Liian kuuma ja pitkaaikainen
ldmmittaminen saa PVC:n hiiltymaan, jolloin saumasta ei tule riittavan lujaa.

Ennen hitsauslaitteen uudelleenlammittamista on kaikki PVC-jaanndkset
poistettava huolella. Tama onnistuu parhaiten terasharjaa kayttamalla.

Puskusaumaliitokset on viela varmistettava sauman pintaan sulatettavalla
hitsausnauhalla (paksuus 1.5 mm, leveys 30 mm). Hitsausnauha kiinnitetdan
sauman paalle kuumailmapuhallinta kayttaen.
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